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ขั้นตอนการด าเนินงาน

แขนกลหุ่นยนต์สามารถท าการเชื่อมโดยผ่าน
โปรแกรมควบคุมอัตโนมัติได้

ศึกษาค่าปัจจัยที่มีผลต่อความแข็งแรงของการ
เชื่อมข้อต่อตัวทีเหล็กกล้าไร้สนิม เกรด 304

การคัด เลือกปัจจัยในการ
ทดลองและระดับปัจจัย

ออกแบบการทดลอง 
(Design of Experiment)

กระแสไฟฟ้าที่ใช้ในการเชื่อม
ความเร็วในการเชื่อม
ระยะอาร์ค

1.1

“เหล็กกล้าไร้สนิม” เป็นโลหะกลุ่มที่มีความต้านทานการกัด
กร่อนสูง ปัจจุบันในด้านกระบวนการผลิตที่มีการน า

เทคโนโลยีเข้ามาใชง้านซึ่งหนึ่งในนั้นคือการเชื่อมเหล็กกล้าไร้สนิมเกรด 304 แบบข้อต่อตัวที 
(T-Joint) ด้วยการเชื่อมแบบทิก โดยใช้โปรแกรมหุ่นยนต์เข้ามาช่วยในกระบวนการเชื่อม 
ผู้วิจัยเล็งเห็นว่าเทคนิคการออกแบบการทดลอง (Design of Experiment Technique)
เป็นเทคนิคที่สามารถช่วยให้ทราบถึงปัจจัย (Factor) ที่มีอิทธิพลต่อกระบวนการเชื่อม 

ก าหนดแนวทางการด าเนินงาน1.2

เตรียมชิ้นงานทดลอง
(Preparing Specimen)

ตัดแผ่นเหล็กกล้าไร้สนิมเกรด 304 

150 mm. 150 mm.

75 mm. 100 mm.

สร้างโปรแกรมหุ่นยนต์3.1

3D Simulation3.2

เชื่อมอัตโนมัติ
(Automated Welding)

ติดตั้งโปรแกรมหุ่นยนต์4.1 ติดตั้งชิ้นงาน4.2

เชื่อมอัตโนมัติแก๊ส
ทังสเตนอาร์ค4.3

เตรียมโปรแกรมหุ่นยนต์
(Preparing Robot Program)

สรุปผลการด าเนินงาน
การทดสอบรอยเชื่อม 
(Fillet-Weld Test)

ทดสอบการแตกหัก5.1

วิเคราะห์ข้อมูลและประมวลผล
ทางสถิติ (Minitab)5.2

ปัจจัยที่เหมาะสมส าหรับการ
เชื่อมอัตโนมัติเหล็กกล้าไร้สนิม
เกรด 304 แบบข้อต่อตัวที


